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Acos que passam por

processamento tecnoldgico

de tratamento térmico por

inducao que asseguram

caracteristicas de maior

resistencia e tenacidade,

mesmo em baixas

temperaturas, homogeneidade

de propriedades e alta {57

confiabilidade nas

caracteristicas mecanicas.

PRINCIPAIS ATRIBUTOS

O Maior confiabilidade e homogeneidade O Maior competitividade técnica global
das propriedades mecanicas; (poucos players tem tecnologia);

O Maior resisténcia mesmo em baixas O Tecnologia de exceléncia em tratamento
temperaturas; térmico.

PRINCIPAIS APLICAGOES

O Fixadores edlicos, pegas com requisitos de resisténcia a tragao e resisténcia ao impacto.

O Fixadores para Oleo e Gas



CARACTERISTICAS MATERIAL

O P19 a 80 mm x 12 m de comprimento.

[l MEIO AMBIENTE E SEGURANCA DO TRABALHO

As linhas Témpera e Revenimento por indugdo consomem energia somente quando estao em operagao.
Ao contrario dos fornos a gas ou a 6leo, que consomem grande quantidade de energia também na marcha
em vazio. Além disso, em contraste com o aquecimento por indugao, a queima nos fornos ainda libera

emissoes poluentes de CO2 e NOXO volume anual de emissoes de um forno convencional corresponde
a milhares de automoveis, enquanto que as linhas Témpera e Revenimento por indugao trabalham com
emisséo zero. (Fonte: Elotherm)

O Eliminacs - e .
Eliminacao da utilizagao de 6leo SO 898-1

e . Martensita
de témpera (mineral); Foseh Min. 830 27J(-40°C)

Classe 8.8 Revenida

O Eliminagao da destinagao de carepa
de ferro oleosa aprox. 50t/ano, residuo & 1SO 898-1 , MartenSita
classe 1que deve ser armazenado em [ | Classe 10.9 27J(-40°C) Revenida

local com contengao;

ASTM A193 Min. 725 | Min. 860 Martensita

Exemplo: SAE 4140 b i Grade B7 Revenida

RESISTENCIA AQ IMPACTO [J] © <50 mm

ASTM A193
Grade L7

Martensita
Revenida

Min. 725 | Min. 860 27J(-101°C)
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~COMENCIONAL ~INDIGAO

Comparativo das propriedades mecanicas entre fornos convencionais e a tecnologia de tratamento térmico por indugao.




PROBUTOS

BARRAS LAMINADAS REDONDAS, BARRAS DESCASCADAS. .
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de.diferentes acos como, por exemplo,
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Componentes automotivos em

: : Acos que tem caracteristica de usinabilidade O Autolubrificacao:
geral: eixos, ponteiras, bielas, T - LR E _ : melhorada sem prejuize’ao meio ambiente.’, \ ' ' '

entre outros.

CaeiTEETT R M RESULTADOSBE FESTES EMESCALA LABORATORIAL.

O Cavacos de usinagem material convencional. [0 Cavaces de usinagem GG TECH EQOMACHINING.
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